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  السیطرة على جودة خواص الطابوق في المعامل
  )حالة دراسیة_ معمل طابوق القادسیة (

  
 صدى عبد الخالق حسن . م

  جامعة القادسیة
 القسم المدني-كلیة الھندسة

    
  : الخلاصة

  
طرة النوعیة مواصفات انتاج المعمل الخاصة من خلال السیمع ) الطابوق(ان من المھم التاكد من مطابقة المنتج          

مستمرة في العمل وذلك بعد ان نعرف الحدود التي ینتج بھا المعمل حیث ان أي انحراف عن تلك العلى العملیة الانتاجیة 
الحدود یفرز مؤشرا بان العملیة الانتاجیة خارج حدود الضبط ویجب اجراء التصحیح اللازم لمعاودة الانتاج ضمن 

  .النوعیة المحددة للمعمل 
لتطبیقھا على خاصیة التزھر للطابوق وقد اختیر معمل طابوق )لوحة السیطرة على الخواص ( في البحثاستخدمت 

لوحظ بان حد الضبط الأعلى ھو  )التزھر(لخواص الطابوقالقادسیة كحالة دراسیة ومن خلال رسم لوحة ضبط 
یجوز ان یكون اعلى من ذلك ولا ) متوسط التوھر(من الانتاج كحد اعلى ممكن ان یكون % ٤٣.٦٢ أي ان% ٤٣.٦٢

ومن ملاحظة تسقیط النقاط نجدھا واقعة ضمن الحدود مما یعطي دلیلا بان العملیة الإنتاجیة تحت الضبط الإحصائي ،
ثلاث منھا لكونھا خارج الحدود المسموح بھا لاسباب نظامیة ،وذلك بعد رسم اللوحة الثانیة باستبعاد الاربع نقاط الاولى 

ونھا اخذت قبل تشغیل `لمعمل منطظومة جدیدة لتصفیة المیاه المستخدمة في العجن والنقطة الاولى كترجع لاستحداث ا
وفي حالة إجراء فحص تزھر بصورة عشوائیة على الانتاج في وقت معین مستقبلا وملاحظة ان ،المنظومة أصلا 

تاجیة خارج حدود الضبط وھذا یستوجب یعني ان العملیة الان% ٤٣.٦قد ازدادت عن ) متوسط(نسبةالعینات ذات التزھر 
ویمكن اعتماد اللوحة داخل قسم ، مثلا تبدیل الفلاتر او إجراء صیانة أخرى، مراجعة عن الأسباب وإجراء التصحیحات

 .السیطرة النوعیة في المعمل
 

the control over the quality of the brick  properties in the factories 
(Alqadissyah brick factory – case study) 

 

Lec. Sada A.hasan   

Alqadissyah University  

Abstract : 
            It is important to confirm the production (bricks) with factory private stratification 
throw the quality monitoring for the continues  production process in the factory after we  
know a limits of  the factory production so when there is any deviation from these limits 
indicate the index that an operation process is out of the control and we must do the 
correction that for reproduction around the factory’s  quality limits . 
A control charts for proportion was used in this search for application it to the 
efflorescence characteristic of bricks ,Alqadissiah brick factory was chosen us a case study 
, throw of drawing control chart for  efflorescence characteristic proportion, it is shown 
that the upper limit is ٤٣.٦٢%, that mean ٤٣.٦٢% from production be in (meddle 
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efflorescence ) and may not be upper than this .when the points is showing we find there 
inside the limits ,that mean the production process is under control and that after drawing 
second chart by neglect four points (three of there)are outside limit because order causes 
related to put up a new water system to filter water that using in the knead ,and (first point) 
was taken before put up a new water system .in the case of a test procedure ,(us a random 
samples from the production) was done in any time in the future and noted the percentage 
from taken samples is increased than ٣٤.٦٢% that mean the production process is out of 
controlling and must research the causes and do the correction for example replacement 
the filters or any other maintenance .can depends control charts inside quality monitoring 
department in the factory.        

     : المقدمة 
ف اع  مس توى ألج وده ف ي المن تج ونق ص ف ي الجودة ھي أداة الاتصال المباشر مع المستھلك ویمك ن إدراك ذل ك م ع ارت      

  .عیوبھ الذي یؤدي بدوره إلى الزیادة في المبیعات 
حیث تعد وظیفة ألرقابھ من الوظائف الاساسیھ في كافة المنظمات كونھا الأداة المسؤولھ عن متابعة الإعم ال الت ي تنج ز      

ً بأول لغرض التأكد من ان النتائج المتحققة متطابقة مع ا لنتائج المقدرة وذلك لغرض معالج ة الانح راف قب ل أن یس تفحل أولا
حی ث أن نش اطات ض مان الج ودة والرقاب ة ‘ وتشكل العملیة الانتاجیھ في المنظمات البوابة الرئیسیة لجودة المنتجات ، أمره 

شاطات التنظیم بالأض افھ تتركز على طول العملیة الانتاجیھ وكالمعتاد یشكل نظام المعلومات الاداریھ العصب الرئیسي في ن
  .إلى أن ألرقابھ ھي الوظیفة التي یمكن من خلالھا التأكد من أن ما تم انجازه مطابق لما ھو مرغوب في تحقیقھ أم لا 

لذا استخدمنا في بحثن ا ھ ذا مخطط ات وخ رائط ض بط الج ودة والت ي تعتب ر م ن وظ ائف الرقاب ة المھم ة ف ي أدارة المنش ات  
ان الھ  دف الرئیس ى م ن البح  ث ھ و الاھتم ام بواق  ع ح ال الرقاب ة عل  ى ، ات الإنش  ائیة بوج ھ خ اص عموم ا ومعام ل الص ناع

العملیات الإنتاجیة داخل معامل قطاع التشیید یعطى الفرص ة الأفض ل للمحافظ ة عل ى ج ودة الم واد الإنش ائیة بالاض افة إل ى 
والتأك د م ن مطابق ة المن تج للمواص فات .اس ج ودة المن تج كثرة المواد الإنشائیة المستوردة مما یجعل المنافسة قائمة على أس 

وق د اختی ر معم ل ط ابوق القادس یة باعتب ار ، من خلال السیطرة على تشتت العملیة الإنتاجیة عندما تكون مستمرة في العمل 
اع من ھ م ن خ ارج الطابوق احد المواد الإنشائیة المھمة في الأعم ال الھندس یة بالإض افة إل ى زی ادة الطل ب علی ھ ودخ ول أن و

  .البلاد
عُرف ألجوده على أنھا      مدى ملائمة مواصفات المن تج "وكذلك بأنھا " درجة وفاء المنتج لاحتیاجات ورغبات المستھلك "ت

عُبر ع ن ألج وده بأنھ ا " مع رغبات ومتطلبات المستھلك عل ى أس اس –متغی ر دقی ق قاب ل للقی اس "وھناك وجھة نظر أخرى ت
ً ماتعتمد الشركات على مفھوم واحد أو وجھة نظر واحده للجودة وفي الحیاة"ألماده    .  [١] العملیة نادرا

رف ت الج ودة بأنھ ا مجموع ة الأش كال والخص ائص للمن تج أو الخدم ة الت ي تحم ل ألق دره عل ى      ُ ومن وجھة نظر أخ رى ع
بعد ان اتضح انھ ا تمث ل العام ل الرئیس ي  وأصبح لمفھوم الجودة أھمیة إستراتیجیة ، [٢] تحقیق رضا معین او تلبیھ الحاجات

، ف  ي نج  اح المنظم  ات خاص  ة وان الج  ودة ھ  ي إح  دى الأس  بقیات التنافس  یة أكثرھ  ا أھمی  ة بازدی  اد المنافس  ة ب  ین المنظم  ات 
  .[٣] الصناعیة والخدمیة فأصبحت الجودة ھي مفتاح المنظمة لمواجھة التنافس 

لیب في العملیة الإحصائیة الإنتاجیة حیث أنھا تقدم معلومات فوریة ع ن نوعی ة ان أسلوب الرقابة على الجودة من اھم الأسا 
المنتج  بشكل مباشر خاصة اذا كانت ھذه المعلومات ذات أھمیة لدى الأنظمة الإنتاجیة التي ترغب في الحف اظ عل ى الس معة 

ة  وعن د فح ص الوح دة المنتج ة م ن خ لال الطیبة عن المنتج اوان المنتج ذات تكلفة عالیة تؤثر من حیث تكلفتھ على المؤسس
سحب العینات على فترات زمنیة فعن دھا نس تطیع ان نق در م ا اذا كان ت ض من الح دود المس موح بھ ا للإنت اج المطل وب ام لا 

   .ي الأخطاء والوحدة المعیبة كلما أمكن ذلك حتى تبقى العملیة الانتاجیة في وضعھا السلیم والعمل على تلاف
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  [٤]   الأسالیب الاحصائیھ الى مجموعتین أساسیتین ویمكن تقسیم 
  

 ی تم العین ھ فح ص وبع د،  فحص ھا الم راد ألشحنھ من عینھ اختبار على الاسلوب ھذا ویقوم: المقبول معاینة اسلوب  -  أ
 م ن الخص ائص قی اس أس لوب اس تخدام یش یع ھن ا العاده وفي، العینھ فحص نتائج على بناء الشحنة رفض أو قبول

 ت م ما وھذا.  ذلك على قدرتھا عدم أو الخاصیة بھذه ألماده قیام امكانیة من والتأكد للمادة مھمھ خاصیة تحدید خلال
 ). الماء في للذوبان القابلة الأملاح وجود( للطابوق التزھر خاصیة اختیار تم حیث البحث في اعتماده

الانت اج أثن اء التش غیل الفعل ي للعملی ھ  ویعتمد ھ ذا الأس لوب عل ى فح ص عین ات م ن: اسلوب الرقابة على العملیھ    -  ب
ً على نتائج فحص العین ھ  وف ي الع اده ھن ا ،الانتاجیھ وبالتالي یمكن الحكم على درجة انضباط العملیھ الانتاجیھ بناءا

الط ول ،یشیع استخدام اسلوب قیاس المتغیرات من خلال قیاس الفعلي لأحد مواصفات السلعة المنتج ھ مث ل ال وزن 
مك  .الخ ثم مقارنة نتیجة القیاس بالحدود المسموح بھا للحكم على جودة المنتج ...اوالسُ

ف أذا كان ت ض من  الح دود المس موح بھ ا ، ویتم اخذ عینات بشكل دوري من المخرجات وتجري علیھا عملیة الاختب ار        
ی تم إیق اف العملی ھ الانتاجی ھ او اج راء أم ا اذا كان ت خ ارج الح دود المس موح بھ ا فأن ھ ،یسمح للعملیة الانتاجی ھ بالاس تمرار  

  .التصحیحات 
  

  [٤]   :ومن العوامل المؤثرة على حدوث تغییرات في جودة المنتجات
  

  .المكائن والمعدات وحدوث خلل فیھا   - أ
  .الخ.....محتوى الرطوبة،النفاذیة،السمك،المواد وتاتي بسبب قوة الشد    - ب

مل ودرجة إتباعھ للتكنولوجیا المق رر وأحیان ا بس بب الحال ة النفس یة والص حیة وتأتي بسبب طریقة أداء الع،العامل   -ج      
  للعامل المنفذ 

  .الخ...،الإشعاعات،الرطوبة ،الضوء، ظروف العمل وتشمل الحرارة  -ء     
  

التغیی رات (ي ومن الجدیر بالذكر ان العوامل الأربعة المشار الیھا أعلاه تؤدي الى حدوث نوعین من التغیی رات وھ           
وتظھ ر ھ ذه )التغی رات النظامی ة (و،وتمت از بص عوبة تشخیص ھا وان تأثیرھ ا عل ى العملی ة الانتاجی ة ص غیر ج دا )الصدفیة 

التغییرات ام ا بص ورة تدریجی ة ك التي تحص ل بس بب اس تھلاك أداة القط ع او القال ب او بش كل مف اجئ ك التي تحص ل بس بب 
ومھم ا یك ن ف ان ت اثیر ھ ذه التغی رات عل ى العملی ة الإنتاجی ة كبی ر ع ادة لھ ذا ینبغ ي ،قط ع تغییر تنظیم الماكنھ او تل ف اداة ال

  .تشخیص المسببات والعمل على مواجھتھا
  

    الجودة على الرقابة عملیة في الخرائط استخدام
  

ر المناس ب بش ان س یر یمكن ان نعرف لوحات السیطرة بانھا عبارة عن خارطة بیانیة تس تخدم كوس یلة لاتخ اذ الق را          
العملیة الانتاجیة في مرحلة انتاج معینة وفق المسار المحدد لھا  ویتم ذلك من خلال سحب عینات عش وائیة لفق رة زمنی ة م ن 
الدفعات الانتاجیة وبعد ان یجرى تحدید صفة الوحدة والتغیر الحاصل فیھا بالقیاس الى المواصفات المحددة لھا مسبقا والذي 

وان الاساس في استخدام اللوحات ھو لغرض التمییز بین التغیرات العشوائیة وغی ر العش وائیة ف ي مخرج ات  یعكس جودتھا
  .  [٥]   العملیة الانتاجیة 

خارطة الرقابة یتم إعدادھا على ھیئة رسم بیاني یعبر عن بیانات معینة خلال فترة محدودة م ن ال زمن بحی ث یمك ن مقارن ة  
ویمكن التعبی ر عنھ ا بانھ ا رس م بی اني یعط ي ص ورة مس تمرة لج ودة العملی ة .مع الأداء في الماضيالبیانات الجدیدة بسرعة 

الانتاجیة خلال فترة الزمن وان الھدف من اتخاذ ھذه المخططات في مجال الرقابة والضبط ھو ھدف التمییز بین المتغی رات 
  .  [٧]،[٦]   العشوائیة وغیر العشوائیة في مخرجات العملیة الانتاجیة 
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    انواع لوحات السیطرة
  

ھناك أنواع عدیدة للوحات السیطرة الإحصائیة على نوعیة الإنتاج كل منھا لھا ممیزاتھا وطریقة استخدامھا          
  :والغرض من استعمالھا وقد اتضح بان اھم ھذه اللوحات والقابلة للتطبیق ما یاتي

 
    لوحة السیطرة للمتغیرات   -اvariables charts  المدى وخارطةوتقسم الى خارطة الوسط الحسابي   - أ

. (R_chart)   
.بالبحث استخدامھا تم التي وھي  [٨] .    Attributes charts      الصفات او للخواص السیطرة لوحة -ب

  
 

control charts for attributes or proportion    لوحات السیطرة على الجودة للممیزات 
  

 للص فات المباش رة القیاس ات عملی ة اجراء عملیا یمكن لا عندما للممیزات الجودة على السیطرة لوحات دمتستخ                
 معیبة وغیر معیبة وحدات الى المنتجة الوحدات تصنیف على التفتیش عملیات لاتقتصر عندما او منتج باي الخاصة النوعیة

 اللاص  دفیة التغی  رات ع  ن الكش  ف المختب  رات لوح  ات داماس  تخ بواس  طة یمك  ن فان  ھ للمتغی  رات الس  یطرة لوح  ات ف  ي كم  ا.
 لوح ات حساسیة من اقل اللاصدفیة التغیرات ھذه عن الكشف في حساسیتھا ان من الرغم وعلى،  الانتاجیة للعملیة الملازمة
 الص ناعیة اتوالمنظم  المصانع في احصائیا الجودة على السیطرة نظام تطبیق عند مھما جزءا تعد فانھا للمتغیرات السیطرة

 اقتص ادیا مجدی ة غی ر للمتغی رات السیطرة لوحات بواسطة الانتاجیة العملیة على السیطرة تكون كثیرة حالات في لانھ وذلك
    للممی زات الس یطرة لوح ات ان واع ال ى التط رق قب ل الض روري وم ن لھ ا اللازم ة المس تمرة البیان ات جم ع كلف ة لارتفاع

  :من لكل تعریفا تعطي
  
    الصفة-اAttribute اذا ما معرفة اختبارھا او فحصھا عند بواسطتھا یمكن التي للمنتج الخاصیة لكت ھي:  

  . رقمیا عنھا التعبیر او لقیاسھا الحاجة دون للمواصفات مطابقا غیر او مطابقا المنتج كان
 
   العیب-بdefect. المواصفات مع تتطابق لا نوعیة خاصیة ھو:  
  
   المعیب-جdefective.اكثر او واحد عیب ىعل تحتوي مفردة ھو:  
 

  :ھما اساسیین صنفین الى اللوحات ھذه وتصنف للممیزات السیطرة لوحات من مختلفة انواع وتوجد
  

.percentage defective control chart(p.chart) المعیب لنسب السیطرة لوحة  - ا  
           .count of defective control chart   العیوب عدد على یطرةالس لوحة  -ب

 
 

p-chart  خریطة نسبة المعیب -١  
           

 خاصیة الرائحة ،مثل اللون –یتم بموجب ھذا الاسلوب تقسیم الوحدات التى یتم فحصھا وعلى اساس الخصائص            
فوضة وتكون غیر ووحدات مر،تقسیمھا الى وحدات مقبولة وھي تكون مطابقة للمواصفات  –والقدرة على الاستعمال 

وفي بحثنا اعتمدت ھذه الخریطة في رسم خاصیة التزھر ،مطابقة للمواصفات والصیغة الخاصة بحدي الرقابة العلیا والدنیا 
.في الطابوق لانھا غیر قابلة للقیاس الرقمي بل توصف بان التزھر        ) عالي- متوسط-خفیف(        
في منتج ما )  p ( ت عن الحد الاعلى والحد الادنى المسموح بھ لنسبة المعیباتتعطي ھذه الخریطة معلوما    
من الصیغتین  LCL والحد الادنى لھاUCL ویمكن حساب الاحد الاعلى للنسبة المئویة .فترة زمنیة معینة      

:التالیتین [٧],[٩]  
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 ……………………(١) 
 
 
 

  ……………………(٢) 
 

: ان حیث  
:التالیة الصیغة من قیمتھا وتستخرج المعیبة الوحدات نسب لكل المتوسط تمثل:  P 

 

 ……………….(٣)              
 

n الواحدة العینھ في العیوب مجموع:    وتمثل
                   P :    العینة في المعیبات نسبة
التالیة الصیغة من وتستخرج العینة حجم متوسط:    n bar            

  …………………(٤) 
. العینة مفردات مجموع [٧]    N تمثل حین في   

  
  

  خریطة السیطرة لخاصیة التزھر
  

تم انتخاب معمل طابوق القادسیة وجمع العینات منھ لرسم لوحة السیطرة على خاصیة التزھر للطابوق المنتج فیھ              
بة وبصورة عشوائیة من كل وج) طابوقات ١٠(حجم كل عینة ، عینھ ٢٥طابوقة لفحص التزھر بواقع  ٢٥٠فقد اخضعت 

سم وتركت في غرفة التجفیف لمدة  ٢,٥بحسث وضعت كل طابوقة على نھایتھا في اناء مسطح یحوي ماء مقطر بعمق 
سبعة ایام مع اضافة الماء المقطر كلما قل ماء الاناء ثم یجفف الطابوق في نفس الغرفة لمدة ثلاثة ایام ویعبر عن تزھر 

وان الطابوق یعتبر ناجح  A,B,Cوحسب التصنیف ) كثیف جدا -كثیف - متوسط - خفیف -معدوم(الطابوق  بالدرجات التالیة
  [١١,١٠]بالفحص بحیث لا تزید عینة التزھر عن متوسط 

 والجدول ادناه یبین ناتج فحوصات التزھر للنماذج الخمسة والعشرین
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٦ 
 

 
  نتائج فحوصات التزھر للنماذج الخمسة والعشرین) ١(جدول 

 النسبة
المئو

 یة

 عدد
 طابوقال
 متوسط(

  )التزھر

  رقم ١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ ٧ ٨ ٩ ١٠
  ال

 نموذج

 رقم   
 بةالوج

 ١ متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط متوسط خفیف خفیف متوسط ٤ %٤٠
 ٢ متوسط خفیف متوسط خفیف متوسط خفیف متوسط متوسط خفیف متوسط ٦ %٦٠
 ٣ متوسط خفیف خفیف متوسط متوسط خفیف متوسط متوسط خفیف متوسط ٦ %٦٠
 ٤ خفیف متوسط متوسط خفیف متوسط متوسط خفیف خفیف متوسط متوسط ٦ %٦٠

 ٥ خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ٦ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٧ متوسط فخفی خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٣ %٢٠
 ٨ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ٩ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٠ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ١١ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ١٢ خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف ٣ %٣٠
 ١٣ خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٤ خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٥ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف متوسط خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ١٦ خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف فخفی ١ %١٠
 ١٧ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ١٨ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ١٩ خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ٢٠ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠

 ٢١ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ٢٢ خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٢٣ متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٢٤ خفیف متوسط خفیف فخفی متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ٢٥ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠

 
  

)الماء في الذائبة الاملاح( التزھر خاصیة للوحة الضبط حدود حساب  
 

:یتم حساب حدود الضبط كما مبین ادناه) ٤الى  ١من (من خلال الجدول رقم والمعادلات             
P=١٩.٢% 

UCL=٥٦.٥٦% 
LCL =٠%  

ومن الجدیر بالذكر ان المعمل وخلال فترة اجراء البحث قد تم استحداث منظومة مباه جدیدة تعمل على تصفیة و فلترة الماء 
قبل رشھ لتشكیل العجینة و بھذا فان حدود التزھر قد انخفضت بشكل واضح في الاحدى و عشرون عینة التي تلي الأربعة 
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٧ 
 

حیث توجد النقاط الثلاثة التي  )١(الشكل ذ الأربع عینات الاولى تكون كما مبین في الأولى فعند رسم لوحة الضبط مع اخ
تلي الأولى خارج حدود الضبط او قریبة جدا منھ ولكون الأسباب في ذلك نظامیة ولیست صدفیة یقتضي الامر ان یتم اھمال 

احدى و عشرون نموذج حجم كل منھا  الأربع نقاط الأولى ورسم لوحة سیطرة جدیدة على ضوء حدود جدیدة متكونة من
 ).٢(الجدول  طابوقات كما مبین في١٠

  والعشرین الإحدى للنماذج التزھر فحوصات نتائج) ٢( جدول
 النسبة
المئو

 یة

 عدد
 الطابوق

 متوسط(
 )التزھر

 رقم ١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ ٧ ٨ ٩ ١٠
 النموذج

 ١ خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ٢ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٣ متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٣ %٢٠
 ٤ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ٥ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٦ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط فخفی خفیف ٢ %٢٠
 ٧ خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ٨ خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف ٣ %٣٠
 ٩ خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٠ خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١١ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف متوسط خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ١٢ خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٣ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ١٤ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ١٥ خفیف خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف متوسط خفیف ٢ %٢٠
 ١٦ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠

 ١٧ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠
 ١٨ خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ١٩ متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ١ %١٠
 ٢٠ خفیف متوسط خفیف خفیف متوسط خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٢ %٢٠
 ٢١ خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف خفیف ٠ %٠

  
 

 :یاتي كما تكون الجدیدة الضبط حدود اذن
P=١٢.٣٨% 

Ucl =٤٣.٦٢% 
LCL =٠%  

.المنظومة تنصیب بعد التزھر لخاصیة الضبط لوحة یوضح) ٢( والشكل  
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٨ 
 

  
  

  قبل تشغیل المنظومة) ١(لوحة السیطرة رقم) ١(شكل
 

 
  

  )بعد تشغیل المنظومة( یوضح لوحة الضبط لخاصیة التزھر) ٢(الشكل 
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٩ 
 

  :النتائج و المناقشة 
  

 حالة في( ٤٣.٦٢% ھو الأعلى الضبط حد ان نلاحظ  )٢( و) ١( الشكل في التزھر ضبط لوحة خلال من         
 من اعلى یكون ان یجوز لا التزھر) متوسط( ھو أعلى كحد الإنتاج من% ٤٣.٦٢ انھ اي)  المنظومة بتشغیل الاستمرار

 الإحصائي الضبط تحت الإنتاجیة العملیة بان دلیلا یعطي مما الحدود ضمن واقعة نجدھا النقاط تقسیط ملاحظة من و ذلك
 انھا وجدنا الأسباب دراسة بعد و بھا المسموح الحدود خارج لانھا الأولى نقاط الأربع باستبعاد الثانیة اللوحة سمر بعد

 بصورة فحص إجراء حالة وفي العجن في المستخدمة المیاه لتصفیة جدیدة منظومة المعمل لاستحداث ترجع نظامیة
 یعني المقدار ھذا عن ازدادت قد) المتوسط( التزھر ذات العینات ملاحظة و مستقبلا معینة صورة في الإنتاج على عشوائیة

 إجراء او الفلاتر تبدیل مثلا التصحیحات واجراء الاسباب مراجعة یستوجب وھذا الضبط حدود خارج الانتاجیة العملیة ان
 لوحة وتحدیث لرسم یھاعل الفحوصات واجراء نماذج اخذ یمنع لا وھذا.  )٢( الشكل في اللوحة اعتماد ویمكن،اخرى صیانة

 الاسباب لان الماء لمنظومة الصیانة اجراء بعد الضبط حدود خارج نقاط وجود استمر اذا واخرى فترة بین الحالیة الضبط
  .التزھر خاصیة ونوعیة حدود في تبدل علیھ یترتب مما ملوحتھ وازدیاد المقلع في التربة نوغیة تبدل الى ترجع ربما

  
  

  الاستنتاجات
  

 السیطرة لوحة حسب ذلك من اعلى یكون ان یجوز لا التزھر) متوسط( ھو أعلى كحد الإنتاج من% ٤٣.٦٢  ان .١

 .ألمرسومھ
 انتاجھ نوعیة مراقبة الى تؤدي التي الإحصائیة الأسالیب او المخططات من نوع اي المعمل اعتماد عدم .٢

 ھذه باعتماد نوصي لذا فقط اصفةالمو حدود ضمن بھ مسموح ھو ما مع الفحص نتائج مقارنة على والاقتصار
 اذا الجدیدة النتائج حسب واخرى فترة بین اللوحات مع ومقارنتھا مختبریھ فحوصات وإجراء ألمرسومھ اللوحات
 . الامر استوجب

 حدود خارج الانتاجیة العملیة ان یعني%  ٤٣.٦٢ عن ازدادت قد) المتوسط( التزھر ذات العینات ملاحظة عند .٣
  .اخرى صیانة إجراء او الفلاتر تبدیل مثلا التصحیحات وإجراء الأسباب مراجعة جبیستو وھذا الضبط

 نتائج على اثر مما للعجن الصافیة المیاه لتجھیز جدیدة منظومھ استحدث قد البحث فترة خلال المعمل ان .٤
 الاربع تلي التي عینھ وعشرین الاحدى في واضح بشكل النتائج انخفضت بحیث البحث خلال التزھر فحوصات

 حرص على یدل وھذا تقریبا المعمل انتاج معظم في متوسط بدل خفیف الى التزھر مستوى وتحسن الاولى عینات
  الطابوق في الذائبة الأملاح محتوى تقلیل ناحیة من الطابوق نوعیة تحسین نحو السعي في الادارة

 تبدل الى ترجع ربما الاسباب لان لماءا لمنظومة الصیانة اجراء بعد الضبط حدود خارج نقاط وجود استمر اذا .٥
  .التزھر خاصیة ونوعیة حدود في تبدل علیھ یترتب مما ملوحتھ وازدیاد المقلع في التربة نوغیة

 ومدى الطابوق تصمیم على تحدیث باجراء الانشائیة للصناعات العامة الشركة في والتطویر البحث قسم قیام .٦
 وسطھا في الطابوقة طول على ثقوب بوضع للطابوقة جدید شكل حداثاست خلال من معاملھا في انتاجھ امكانیة

 الفحوصات نتائج توضح المستقبلیة والدراسات القادسیة طابوق معمل في كنماذج مشاھدتھ تم ما وھذا فقط
 .المعمل داخل في تنفیذه وامكانیة علیھ المترتبة
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